
TEHNI�KI DOKUMENT: 
RADNA LISTA 

8. RAZRED METODICKA JEDINICA: 
ELEKTRONIKA 

NAZIV VJE}BE: 

Polaritet testera (ispitiva
a polov0) 
Shema spoja Izgled spojenog sklopa na eksperimentalnoj plo
ici 

Shema spajanja na 

eksperimentalnoj plo
ici 

N 

TIJEK IZVOÐENJA VJE}BE: POPIS MATERIJALA: 

1. Priprema radnog mjesta, pribora i alata. 1. eksperimentalna plo
ica 

2. Postavljanje elektroni
kih elemenata. 2. vodi
i 

3. Postavljanje vodi
a. 3. izvor napajanja (baterija ili ispravlja
) 

4. Provjera funkcionalnosti 4. otpornik 100 

5. LED diode (crvena i zelena) 

MJERE ZA`TITE NA RADU: PRIBORIALAT ZA RAD: 

1. Sjecice Pri sastavljanju elektroni
kog sklopa koristi 
Zastitnu podlogu i zaatitne ru kavice kad 

re~ea ~icu kako bi poduzeo/poduzela mjere 
predostro~nosti i smanjio/smanjila mogu�nost 

ozljedivanja. 

2. klijeata 



OPERACIJSKA LISTA 6 

TEHNICKI DOKUMENT: 
OPERACIJSKA LISTA 

METODICKA JEDINICA: 8. RAZRED 

ELEKTRONIKA 

NAZIV RADA: Polaritet testera (ispitiva
a polova) 

Radne operacije (taze rada) Materija Pribor i Opis radnih operacija 
alat za rad 

Pripremi radno mjesto, alat i 1. Priprema radnog mjesta, 

priboraI alata 
eksperimentalna | sje
ice 
plo
ica elektroni
ke elemente. klijeata 
vodi
i odvija
 
1ZVor napajanja 

(baterija ili 

ispravlja
) 

Zvor napajanja 

(baterijaili 
ISpravlja
) 

otpornik 100 0 

LED diode 
(Crvena i zelena) 

Prouci shemu strujnog kruga 
(elektroni
ku shemu) i sastavni crte~ 
elektroni
kog sklopa. Dobro pazi na 
raspored elemenata. Posebno obrati 
pozornost na pravilan raspored 

izvoda elemenata LED diode (pogledaj 
sastavni crte~). Postavi elektroni
ke 

elemente na predvidena mjesta prema| 
sastavnom crte~u. 

2. Postavljanje elektroni
kih vodici klijeata 
elemenata odvija
 

Va~no: pazi na na�in postavljanja 
elektroni
kih elemenata! 

Prema sastavnoj shemi odredi du~ine 
kratko spojnih vodi
a. Sje
icama 
oCisti krajeve vodi
a. Postavi 

vodi
e na predvi�ena mjesta na 

eksperimentalnoj plo
ici. 

3. Postavljanje vodi
a vodi
i SJecice 

klijesta 
odvija
 



Radne operacije (faze rada) Materijal Pribor i Opis radnih operacija 
alat za rad 

4 Provjera ispravlja
 ili 

baterija (9 V) 
Usporedi raspored elemenata i vodi�a 
na sklopuu odnosu na sastavni crte~. 

Ispravi pogreske ako ih ima. Zatim 
priklju
i sklop na izvor napajanja 
obra�aju�i pozornost na plus i minus 
pol izvora napajanja. Izmijeni mjesta 

polovima priklju
ka na baterijii 
pojasni ato se dogodilo. Ako je sve 

Ispravno, napravljeno sklop radi. 

ZAPA}ANJE: 

Ime i prezime: 
Datum: Ocjena i potpis: 



IZVJE`�E O RADU 

-

(naziv) 

Redoslijed radnih operacija Redoslijed radnih operacija 

6. 

8. 

9. 

10. 

Popis alata Popis pribora 

2. 

4. 4. 

. 5 

OPIS: 

ZAPA}ANJE 



METODI�KA JEDINICA: 
ELEKTRONIKA 

TEHNICKI DOKUMENT: 
RADNA LISTA 

8. RAZRED 

NAZIV VJE}BE: 

Tranzistor kao sklopka 

Shema spoja Izgled spojenog sklopa na eksperimentalnoj plo
ici 

/LED 

9V 

T BC548 

Shema spajanja na 

eksperimentalnoj plo
ici 

VARTA 

TIJEK IZVO�ENJA VJE}BE: POPIS MATERIJALA: 

1. eksperimentalna plo
ica 1. Priprema radnog mjesta, pribora i alata. 

2. Postavljanje elektroni
kih elemenata. 2. vodi
i 

3. Postavljanje vodi
a. 
3. izvor napajanja (baterija ili ispravlja
) 

4. Otpornik 470 0 

5. LED diode 
4 Provjera funkcionalnosti. 

6. tranzistor BC548 

MJERE ZA`TITE NA RADU: PRIBORIALAT ZA RAD: 

1. sje
ice Pri sastavljanju elektroni
kog sklopa koristi 

zastitnu podlogu i zaatitne rukavice kad 

re~es ~icu kako bi poduzeo/poduzela mjere 
predostro~nosti i smanjio/smanjila mogu�nost 

ozljedivanja. 

2. klijeata 

3. odvija
 



OPERACIJSKA LISTA7 

TEHNICKI DOKUMEN 
OPERACIJSKA LISTA 

8. RAZRED METODICKA JEDINICA: 
ELEKTRONIKA 

NAZIV RADA: Tranzistor kao sklopka 

Materijal Pribor i alat za Opis radnih operacija Radne operacije (faze rada) 
rad 

1. Priprema radnog mjesta, 
pribora i alata 

eksperimentalna | sje
ice 
plocica 

Pripremi radno mjesto, alat 

elektroni
ke elemente. klijeata 
vodi
i odvija
 
otpornik 560 0 izvor napajanja 

(baterija ili | LED diode 

tranzistor BC547 Ispravlja
) 

Prouci shemu strujnog kruga 
(elektroni
ku shemu) i sastavni crte~ 

2. Postavljanje elektroni
kih vodi
i klijeata 
elemenata odvija
 

elektroni
kog sklopa. Dobro pazi na 

raspored elemenata. Posebno obrati 

pozornost na pravilan raspored 

izvoda elemenata LED diode (pogledaj 
sastavni crte~). Postavi elektroni
ke 

elemente na predvidena mjesta prema 
sastavnom crte~u. 

Va~no: pazi na na
in postavljanja 

elektroni
kih elemenata! 

Prema sastavnoj shemi odredi du~ine 

kratkih spojnih vodi
a. O
isti krajeve 
vodica uz pomo� sje
ica. Postavi 

vodice na predvidena mjesta na 

eksperimentalnoj plo
ici. 

3. Postavljanje vodi
a vodi
i Sjecice 

klijesta 

odvija
 



Radne operacije (faze rada) Materijal Pribor i alat za Opis radnih operacija 
rad 

4. Provjera ispravlja
 ili 
baterija (9 V) 

Usporedi raspored elemenata i vodi
a 
na sklopu u odnosu na sastavni crte~. 

Ispravi pogreake ako ih ima. Zatim 
priklju
i sklop na izvor napajanja 
obracaju
i pozornost na plus i minuss 
pol izvora napajanja. Ako je sve 
ispravno napravljeno, sklop radi. 

RARAS 

ZAPA}ANJE: 

Ime i prezime: 
Datum: Ocjena i potpis: 



IZVJE`�EO RADU 

(naziv) 

Redoslijed radnih operacija Redoslijed radnih operacija 

6. 

7. 2 
8 3. 

10 

Popis alata Popis pribora 
1. 

2. 

4. 

5 
OPIS 
ZAPA}ANJE 



TEHNI�KI DOKUMENT: 
RADNA LISTA 

8. RAZRED METODICKA JEDINICA: 
ELEKTRONIKA 

NAZIV VJE}BE: 

Multivibrator 
Tranzistorsko treptalo 

Shema spoja 1zgled spojenog sklopa na eksperimentalnoj plo
ici 

V D1 D2 

10uF 10uF 

T, BC548 T, BC548 

+ 

Shema spajanja na 

eksperimentalnoj plo
ici 

TIJEK IZVO�ENJA VJE}BE: POPIS MATERIJALA: 

1. Priprema radnog mjesta, pribora i alata. 1. eksperimentalna plo
ica 

2. Postavljanje elektroni
kih elemenata. 2. vodi
i 

3. Postavljanje vodi
a. 3. izvor napajanja (baterija ili ispravlja
) 

4. Provjera funkcionalnosti. 4. tranzistor NPN BC548, 2 komada 

5. otpornik 470 0, 2 komada 

6. otpornik 47 ko, 2 komada 

7. elektrolitski kondenzator 10 uF, 2 komada 

8. LED diode (crvena i zelena) 

MJERE ZA`TITE NA RADU: PRIBORI ALAT ZA RAD: 

1. sje
ice Pri sastavljanju elektronickog sklopa koristi 
zastitnu podlogu i zaatitne rukavice kad re~ea ~icu 
kako bi poduzeo/poduzela mjere predostro~nosti 

ISmanjio/smanjila mogu�nost ozljedivanja. 

2. klijeata 

3. odvija
 



OPERACIJSKA LISTA 8 

METODI�KA JEDINICA: 
ELEKTRONIKA 

8. RAZRED TEHNICKI DOKUMENT: 
OPERACISKA LISTA 

NAZIV RADA: Tranzistorsko treptalo 

Radne operacje (faze rada) Materijal Pribor i alat za Opis radnih operacija 

rad 

Pripremi radno mjesto, alat i eksperimentalna Sjecice 
plocica 

Priprema radnog mjesta, 
pribora alata klijeata elektroni
ke elemente. 

vodi
i odvija� 
tranzistor NPN izvor napajanja 
BC548, 2 komada |(baterija ili 

otpornik 470 0, ispravlja
) 
2 komada 

otpornik 47 kO, 

2 komada 

elektrolitski 

kondenzator 

10 uF, 2 komada 

LED diode 
(crvena i zelena) 

klijeata Prouci shemu strujnog kruga 
(elektroni
ku shemu) i sastavni crte~ 
elektroni
kog sklopa. Dobro pazi na 
raspored elemenata. Posebno obrati 

pozornost na pravilan raspored izvoda 

elemenata LED diode, kondenzatora i 

2. Postavljanje elektroni
kih vodi
i 
elemenata odvija
 

tranzistora (pogledaj sastavni crte~). 
Postavi elektroni
ke elemente na 

predvidena mjesta prema sastavnom 

crte~u 
Va~no: pazi na na
in postavljanja 
elektroni
kih elemenata! 

Prema sastavnoj shemi odredi du~ine 
kratkih spojnih vodica paze�i. O
isti 

krajeve vodi
a uz pomoc sje
ica. 

Postavi vodi
e na predvidena mjesta 
na eksperimentalnoj plo
ici. 

3. Postavljanje vodi
a vodi
i Sjecice 

klijeata 
odvija
 



Radne Operacije (laze rada) Materijal Pribor i alat za Opis radnih operacija 
rad 

Usporedi raspored elemenata i vodi
a 
na sklopuu odnosu na sastavni crte~. 
Ispravi pogreake ako ih ima. Zatim 
priklju
i sklop na izvor napajanja 
obra�aju�i pozornost na plus i minus 
pol izvora napajanja. Ako je sve 

ispravno napravljen0, sklop radi. 

4. Provjera Ispravlja
 ili 

baterija (9 V) 

ZAPAZANJE: 

Ime i prezime: Datum: Ocjena i potpis: 



IZVJE`�E O RADU 

(naziv) 

Redoslijed radnih operacija Redoslijed radnih operacija 

6. 

7 2 
8. 

9. 

10. 5. 

Popis alata Popis pribora 

2. 

3. 

4 4. 

5 
OPIS: 

ZAPA}ANJE: 



METODI�KA JEDINICA: 
ELEKTRONIKA 

8.RAZRED TEHNI�KI DOKUMENT: 
RADNA LISTA 

NAZIV VJE}BE: 

Multivibrator 
Tranzistorsko treptalo 

Shema spoja Shema spajanja i to
ke lemijenja na 
bu[enoj pertinaks-plo
ici 

C, 10 C, 101uF 

BC548 T, BC54 

Izgled spojenog 
sklopa na buaenoj 

pertinaks-plo
ici 

TIJEK IZVOÐENJA VJE{BE: POPIS MATERIJALA: 

1. Priprema radnog mjesta, pribora i alata. 1. buaena pertinaks-plo
ica 

2. vodi
i 2. Postavljanje elektroni
kih elemenata i 

lemljenje. 3. izvor napajanja (baterija ili ispravlja
) 

3. Postavljanje vodi
a i lemljenje. 4. tranzistor NPN BC548, 2 komada 

4. Provjera funkcionalnosti. 5. otpornik 470 0, 2 komada 

6. otpornik 47 ko, 2 komada 

7. elektrolitski kondenzator 10 uF, 2 komada 

8. LED diode (crvena i zelena) 

9. tinol-~ica 

MJERE ZA`TITE NA RADU: PRIBORIALAT ZA RAD: 
1. Sjecice Pri sastavljanju elektroni
kog sklopa koristi 

zastitnu podlogu i za[titne rukavice kad 
re~es ~icu kako bi poduzeo/poduzela mjere 
predostro~nosti i smanjio/smanjila mogu�nost 

ozljedivanja. 

2. klijeata 

3. lemilica 

4. Stalak za lemilicu 



OPERACIJSKA LISTA 9 

METODI�KA JEDINICA: 
ELEKTRONIKA 

8. RAZRED TEHNI�KI DOKUMENT: 
OPERACIJSKA LISTA 

NAZIV RADA: Tranzistorsko treptalo 

Radne operacije (faze rada) Materijal Pribor i alat za Opis radnih operaija 
rad 

1. Priprema radnog mjesta, 
pribora Ialata 

busena Pripremi radno mjesto, alat i 
elektroni
ke elemernte. 

Sjecice 

pertinaks-
plo
ica 

klijeata 
lemilica 

vodi
i 
stalak za 

tranzistor NPN lemilicu 
BC548, 2 komada izvor napajanja 
otpornik 470 , (baterija ili 

ispravlja
) 2 komada 

otpornik 47 ko, 
2 komada 

elektrolitski 
kondenzator 
10 uF, 2 komada 

LED diode 
(crvena i zelena) 

tinol-~ica 
2. Postavljanje elektroni
kih 

elemenata 
eksperimentalna klijeata 
plo
ica 

Prou
i shemu strujnog kruga 
(elektroni
ku shemu) i sastavni crte~ 
elektroni
kog sklopa. Dobro pazi na 
raspored elemenata. Posebno obrati 
pozornost na pravilan raspored 
izvoda elemenata LED diode, 
kondenzatora i tranzistora (pogledaj 
sastavni crte~). Postavi elektroni
ke 
elemente na predvidena mjesta prema 
sastavnom crte~u. Pripremi vodi
e za 
premoa�avanje kao na slici. Du~ine 

Su 3 cm i potrebno je sa svake strane 

ukloniti izolaciju 5 mm (vidi sliku). 

odvija
 
vodi
i 

tranzistor NPN 

BC548, 2 komada 
otpornik 470 0, 

2 komada 

otpornik 47 kO, 
2 komada 

elektrolitski 
kondenzator 
10 uF, 2 komada 

LED diode Va~no: pazi na na
in postavljanja 
elektroni
kih elemenata! (Crvena I zelena) 

VA}NO! Rad s lemilicom opasan 

je zbog poviaene temperature na 

metalnom dijelu lemilice. 



Radne operacije (faze rada) Materijal Pribor i alat za Opis radnih operacija 
rad 

lemilica Prema sastavnoj shemi odredi du~ine 
kratkih spojnih vodi
a paze�i. Ocisti 
krajeve vodi
a pomo�u sje
ica. 
Postavi vodi
e na predvidena mjesta 
na buaenoj pertinaks-plo
ici prema 
monta~noj shemi. 

plo�ica sa 

postavljenim 
3. Lemljenje 

stalak za 
elektroni
kim lemilicu 
elementima 
vodi
ima 

tinol-~ica 
Pazite na ispravni redoslijed lemljenja 
elektroni
kih elemenata od otpornika 
prema diodama i tranzistorima. 

4. Sje
enje vodi
a plo
ica sa 

zalemljenim 
Uz pomo� sje
ica skrati ~ice koje su 
iznad pertinaksa najni~e ato mo~ea. 

Sje�ice 

elementima 

5. Provjera Ispravlja
 ili 

baterija (9 V) 
Usporedi raspored elemenata i vodi
a 
na sklopu u odnosu na sastavni crte~. 

Ispravi pogreake ako ih ima. Zatim 
priklju
i sklop na izvor napajanja 
obracaju
i pozornost na plusi minus 
pol izvora napajanja. Ako je sve 

Ispravno napravljeno, sklop radi. 

Ime i prezime: Datum: Ocjena i potpis: 



IZVJE`�E O RADU 

(naziv) 

Redoslijed radnih operacija Redoslijed radnih operacija 

6. 

8. 

9. 

10. 

Popis alata Popis pribora 

. 

2 

3 

4. 

5. 

OPIS: 

ZAPA}ANJE 



8. RAZRED TEHNI�KI DOKUMENT: METODI�KA JEDINICA: 
AUTOMATIKA RADNA LISTA 

NAZIV VJE}BE: 
Model principa rada bimetala 

Izgled spojenog sklopa na eksperimentalnoj plo
ici 

Uklju
en Isklju
en (djelovanje topline) 

Spajanje na drvenoj plo
ici 

TIJEK IZVODENJA VJE}BE POPIS MATERIJALA: 

1. Priprema radnog mjesta, pribora i alata. 1. drvena podloga 6. vijci 

2. IZrada dr~a
a od lima. 2. drvo 10x10x30, 7. grlo ~aruljice 
3 kom. 8. ~aruljica 3. Postavljanje bimetalne trake na metalni dr~a
. 

3. bimetalna traka 9. izvor napajanja 4. Lijepljenje drvenih dr~a
a za bateriju 
5. Postavljanje elemenata. 4. metalni dr~a
i (lim) (baterija 4,5 V) 

5.vodici 10. lu
ica 6. Postavljanje vodi
a. 

7. Provjera funkcionalnosti. 

MJERE ZA`TITE NA RADU: PRIBORIALAT ZA RAD: 
1. klijeata sje
ice Pri sastavljanju elektroni
kog sklopa koristi 

zastitnu podlogu i zaatitne rukavice kad 

re~ea ~icu kako bi poduzeo/poduzela mjere 

predostro~nosti i smanjio/smanjila mogucnost 
ozljedivanja. 

2. klijesta 

3. odvija
 

4. buailicaa 

5. svrdlo 2,2 mm 
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Radne operacye (faze rada) Mateijal Pribor alat za Opis radnih operacija 
ad 

4 Postavljanie bimetalne trake imeni di~aci Vijkom spoji bimetalnu traku s 
limenim dr~a
ima onako kako je 

Odvijac 
na metalni di~a
 bimetalna traka 

prikazano na slikama. VIlak 

5. Lijepljenje drvenih dr~a
a za 

bateriju 
drvena podloga Zalijepi drva 10x10x30 na mjesta i 

na
in prikazan na slikama. drvo 10x10x30 

mm 

ljepilo 

ROCKE 

6. IZrada kontakta za bateriju baterija 4,5 V odvijac Postavi bateriju u izra�eni dr~a
 
i Silom ozna
i mjesta za vijke. U 
ozna
ena mjesta zavij vijke za kontakt. 

vijci 2,9 x 9,5 mm Silo 

ROCKET 
8 



Radne operacije (faze tada) Materijal Pribor i alat za Opis radnih operacija 
rad 

Izmjeri vodice tako da su du~ine 5 cm 
i 4 Crn te ocisti 1 cerntimetar njihove 
duljine od izolatora. Omotaj jedan 
odisceni kraj oko vijka za kontakt, a 
drugi oko odvija�a. lzvuci vodi� iz 
odvija�a i time je pripremljen vodi� 
koji se mo~e pri�vrstiti vijkom. Sada 
previj vodi
e prema vrhu drva kao ato 

je prikazano na slici. 

7. Postavijanje vodica vodici odvija� 
vijci 2,9 x 9,5 mm| sje
ice 

pripremljeni 
elementi kutnika| 
i kutnikas 
bimetalnom 

Na mjesta prikazana na slici vijkom 
pricvrsti prvo grlo ~aruljice, a zatim 
kutnik i kutnik s bimetalnom trakom. 

8. Postavljanje elemenata odvijac 

trakom 

grlo ~aruljice 
~aruljica 
Vijci 2,9 x 9,5 mm 

9. Provjera gotov sklop 1Zvor napajanja | Usporedi raspored elemenata i vodi
a 

na sklopu u odnosu na sastavni crte~. 

Ispravi pogreake ako ih ima. Zatim 
priklju
i sklop na izvor napajanja. 

baterija 4,5 V 

Ako je sve ispravno napravljen0, sklop 
radi. 

Ime i prezime: Datum: Ocjena i potpis: 
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